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fe4) Dispositif pour dellvrer un a un des objets minces dans une position synchrone a des moyens de traitement 



fen L'invention vise a realiser un dispositif a fonctionne- 
ment continu permettant de presenter dans une position 
synchrone a des moyens de traitement des objets minces 
arrivant un a un dans des positions aleatoires. 
Ce dispositif comprend: 

- des moyens (14-17) de guidage desdits objets (L) mus 
en synchronisme avec lesdits moyens de traitement (B) a 
une premiere vitesse (VJ et portant des butees (T) d'in- 
dexation de positions synchrones, et 

- des moyens (11) pour entraTner lesdits objets a une 
deuxieme vitesse (V ) superieure a la premiere vitesse (V ) 
et les amener indmduellement en appui contre Tune desa> 
tes butees (T) au cours de leur trajet a travers au moins 
une premiere partie desdits moyens de guidage. 

Ce dispositif peut etre utilise pour I'obTiteration automati- 
que de lettres. 
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L T invention concerne un dispositif pour d£livrer un 
a un des objets minces dans une position synchrone a des 
moyens de traitement tels que, par exemple, un tambour 
d 1 obliteration de lettres. 
5 L f obliteration rapide de lettres a partir d'une pile 

h6terogene implique la mise en oeuvre de trois fonctions 
principales : 

Le prfelevement des lettres a partir d'une pile afin 
de les transferer une a une a un poste de convoyage ; 

10 Le marquage ou obliteration des lettres qui consiste 

a deposer une marque encrfee sur une zone de marquage 
occupant une position definie par rapport aux deux cotes 
du coin de la lettre portant le timbre ; et 

L'empilage des lettres apres marquage en vue de les 

15 reconditionner . 

La principale difficult^ rencontree dans ce type de 
processus tient a la necessite de faire coincider la 
marque ef fectivement apposee sur la lettre avec la zone de 
marquage precitee. 

20 Pour atteindre cet objectif, on connait un premier 

type de machine d 1 obliteration dans lequel la 
distribution des lettres a partir d'une pile est effectuee 
de mani&re continue , les lettres etant transferees a une 
cadence aleatoire par le poste de convoyage vers le poste 

25 de marquage. En arrivant a proximite du poste de marquage, 
le front avant d'une lettre est repere par un capteur. La 
rotation de l'organe de marquage est alors commandee, en 
synchronisme avec l'arrivfee du front avant de la lettre, 
puis desactivee apres le passage de la lettre. 

30 Ce type de machine permet d' assurer une bonne 

coincidence entre la marque imprimee sur la lettre et la 
zone de marquage predefinie. Par contre, l'organe de 
marquage est command^ de maniere discontinue a des 
cadences elevees (obliteration de, par exemple, dix 

35 lettres par seconde), ce qui engendre des problemes tels 
qu'un bruit de f onctionnement elevfe, une mauvaise 
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fiabilite des organes de marquage et une usure importante 
d'un certain nombre de pieces du poste de marquage, 

Le document FR-A-2 591 944 decrit un autre type de 
machine dans lequel l T organe de marquage est entraine de 
5 maniere continue en rotation. 

Cet organe de marquage (tambour) est muni d'un moyen 
de codage qui permet a chaque instant de connaitre sa 
position angulaire et de commander le poste de 
distribution afin que la lettre se trouvant en t&te de 

10 pile soit prelevee a l 1 instant voulu pour etre presentee 
dans une position synchrone devant l 1 organe de marquage. 
On appelle position synchrone la position relative de la 
lettre et de l 1 organe de marquage qui assure le marquage 
de la lettre dans la zone de marquage pr6d£finie. 

15 Ce second type de machine a I'avantage d'utiliser 

une mecanique fonctionnarit en continu, et par consequent 
de fiabilite plus elevee, seule la distribution une a une 
des lettres h partir d'une pile etant commandee de maniere 
discontinue,, par exemple par application d'une depression 

20 a un tambour perfore comme cela est d6ja connu. 

Par centre, il est tres difficile d' assurer, a 
partir de la commande d'un poste de distribution de 
lettres depuis une pile, un positionnement precis du bord 
avant d'une lettre prelevee de la pile. A cela, il existe 

25 deux raisons principales : 

- le d§faut de positionnement d'une lettre dans une 
pile par rapport au diedre de reference de positionnement 
de ladite pile, 

- les fluctuations des temps de separation des 
30 lettres en tete de pile qui sont liees a des facteurs tels 

que la masse de la lettre, la pression d'appui de la pile, 
un entrainement par tiel des lettres suivantes , etc . . . 

C'est ainsi qu'avec les dispositifs de distribution 
utilises actuellement dans le domaine postal, il est admis 
35 que les fluctuations de positionnement du bord avant de 
la lettre prelevee en tete d'une pile sont de l'ordre de 
- 15 a + 45 mm par rapport & la position de reference 
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susceptible d f assurer la presentation de la lettre en 
position synchrone devant les moyens de marquage. Ces 
fluctuations,, si elles ne sont pas corrigfees, se 
repercutent directement sur le positionnement de la marque 
5 ef fectivement apposee par rapport a la zone de marquage 
pr£d£finie et ne permettent pas d' assurer une obliteration 
correcte de la lettre. 

L f invention vise a fournir un dispositif simple et 
fiable pour d61ivrer un a un des objets minces dans une 

10 position synchrone a des moyens de traitement, dispositif 
qui permette de s'affranchir & la fois des inconvenient s 
lies au fonctionnement discontinu des moyens de marquage 
du premier type de machine connu et de ceux qui rfesultent 
des fluctuations que l'on rencontre avec le deuxieme type 

15 de machine precite dans la distribution un & un d f objets 
minces h partir d T une pile. 

A cet effet r 1* invention a pour objet un dispositif 
pour delivrer un a un des objets minces dans une position 
synchrone a des moyens de traitement, caracterise en ce 

20 qu'il comprend : 

- des moyens de synchronisation desdits objets, 
comprenant au moins une butee d f indexation mobile le long 
d'un parcours ferm6 au cours duquel ladite but§e est 
sensiblement synchrone avec le fonctionnement desdits 

25 moyens de traitement au moins dans une position de 
delivrance desdits objets auxdits moyens de traitement, 

- des moyens d T entrainement pour d6placer chaque 
objet par rapport & ladite butfee sur au moins une partie 
de son trajet a travers lesdits moyens de synchronisation 

30 de maniere a amener individuellement ledit objet en appui 
par l'un de ses bords d'extremite contre ladite but6e au 
cours dudit trajet. 

Ainsi, avant leur distribution un a un aux moyens de 
traitement , les objets sont progressivement amends en 

35 position synchrone au cours de leur d6placement & travers 
les moyens de synchronisation. Ce dispositif permet done 
d'utiliser des moyens de traitement (tambour 
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d f obliteration par exemple) k mouvement continu, tout en 
tolerant des fluctuations iraportantes sur la position du 
bord (avant ou arriere suivant le type de synchronisation) 
d'un objet mince lors de son pr61evement k partir d'une 
5 pile. 

Suivant une caracteristique de l 1 invention, lesdits 
moyens d T entrainement comprennent des premiers moyens pour 
entrainer ledit objet & une premiere Vitesse diff£rente de 
la vitesse de d£placement de ladite butee sur une premiere 

10 longueur donnee desdits moyens de synchronisation. 

Suivant une autre caracteristique , lesdits moyens 
d 1 entrainement comprennent des seconds moyens pour 
entrainer chaque objet a une seconde vitesse 6gale § la 
vitesse de deplacement de ladite butee sur une seconde 

15 longueur desdits moyens de synchronisation comprise entre 
ladite premiere longueur et ladite position de 
dSlivrance. II est en effet preferable que les objets 
sortent du dispositif a une vitesse qui soit celle des 
moyens de traitement. 

20 Suivant une forme pref6ree de realisation, lesdits 

premiers et seconds moyens d ' entrainement sont constitues 
par une premiere et une seconde courroies sans fin 
align£es qui sont entrain6es respectivement auxdites 
premiere et deuxieme vitesses et sur lesquelles chaque 

25 objet repose par gravity. 

Suivant une autre caracteristique, lesdits moyens de 
synchronisation comprennent au moins une courroie sans fin 
de guidage lateral desdits objets portant en saillie sur 
sa face exterieure ladite butee. De preference ladite 

30 courroie porte plusieurs but&es regulierement espaces 
suivant la longueur. 

Suivant une autre caracteristique de l f invention, 
lesdites courroies d ' entrainement ont des brins sup&rieurs 
sensiblement horizontaux disposes tous deux au moins en 

35 partie sous les brins paralleles et verticaux en regard 
d 1 au moins deux courroies sans fin de guidage lateral 
desdits objets, qui sont entrain&es a ladite deuxieme 
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vitesse , doirfc l'une porte la(lesdites) but6e(s), et dont 
les brins en regard sont espac&s d'une distance 
sensiblement 6gale a la hauteur de la(lesdites) butee(s). 

Suivant une autre caractSristique, chaque but6e est 
5 constitute par une r6glette s'6tendant transversalement a 
ladite courroie. 

Suivant une autre caractdristique, le dispositif 
comprend au moins une seconde paire de courroie de guidage 
lateral des objets dispostes, en amont des premieres 
10 courroies de guidage lateral, au-dessus d'au moins une 
partie de ladite premiere courroie d f entralnement, et 
entrain&es a ladite premiere vitesse. 

Selon une premiere forme de realisation, ladite 
premiere vitesse est superieure a ladite deuxieme vitesse 
15 de maniere a amener le bord avant de chaque objet en appui 
contre ladite butee. 

Selon une seconde forme de realisation, ladite 
premiere vitesse est inf&rieure a ladite deuxieme vitesse 
de maniere a amener le bord arriere de chaque objet en 
20 appui contre ladite butee. 

Selon encore une autre caracteristique, le 
dispositif. comprend un poste pour distribuer un a un des 
objets minces a partir d'une pile auxdits premiers moyens 
d f entralnement, ledit poste comprenant un tambour d paroi 
25 perfor6e et depression commandee entraine en rotation 
continue en synchronisme avec le deplacement de la 
(lesdites) butee (s). 

Suivant encore une autre caracteristique, lesdits 
moyens de traitement comprennent un tambour de marquage 
30 desdits objets minces entraine en rotation continue en 
synchronisme avec le deplacement de la (lesdites) but6e(s). 
Ledit tambour de marquage peut etre par exemple un tambour 
d ' obliteration de lettres. 

D'autres caracterist iques et avantages -de 
35 1 1 invention ressortiront de la description qui va suivre 
d'un mode de realisation donn6 uniquement a titre 
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d'exemple et illustr6 par les dessins annexes sur 
lesquels : 

La figure 1 est une vue en perspective d f une machine 
d' obliteration de lettres comportant le dispositif suivant 
5 l 1 invention ; 

La figure 2 est une schematique en elevation 
laterale du dispositif selon l f invention ; 

Les figures 3 a 6 sont des vues schematiques en plan 
du dispositif de la figure 2 & differents stades de 
10 fonctionnement ; et 

La figure 7 est uhe vue schematique d'une lettre sur 
laqueile a ete representee la zone ou doivent etre 
apposees les marques d 1 obliteration. 

La machine d f obliteration representee & la figure 1 
15 comprend essentiellement : 

- un dispositif A pour distribuer une a une des 
lettres a partir d T une pile P ; 

- un dispositif B a tambour pour obliterer en un 
emplacement determine de leur surface les lettres 

20 distribuees une a une par le dispositif A ; 

- un dispositif C pour convoyer les lettres du 
dispositif A au dispositif B et les presenter a ce dernier 
dans une position synchrone, c T est-a-dire lorsque le 
tambour de marquage du dispositif d ? obliteration B se 

25 trouve dans une certaine position angulaire. 

Le dispositif A de distribution comprend un plateau 
1 destine a recevoir une pile P de lettres avec leur face 
& obliterer tournee vers une plaque d'appui frontale 2 et 
leur tranche ou bord avant appuye contre une plaque 

30 laterale 3 perpendiculaire a la plaque 2. La plaque 
d'appui frontal 2 presente une fenetre 4 dans laqueile 
fait 16gerement saillie la paroi laterale d f un tambour 
cylindrique 5 monte rotatif . La paroi laterale du tambour 
5 est perforee sur tine partie de sa circonf6rence et, 

35 lorsque les perforations defilent dans la fenetre 4 devant 
une buse d 1 aspiration (non representee) prevue a 
l'interieur du tambour, la lettre L situee en tete de pile 
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est entraxn&e parallelement k la plaque 2 a travers une 
f ente 3 a menag6e entre cette derniere et la plaque 
lat&rale 3 pour etre ensuite happ&e par le dispositif de 
convoyage C. 

5 Ce dispositif de distribution A ne sera pas decrit 

plus en detail car il fait l f objet d'une demande de brevet 
frangais No. EN a laquelle on pourra se reporter , 

deposee par la Demanderesse avec la meme date de depot que 
la presente demande et ayant pour titre : "Dispositif pour 
10 distribuer un a un des objets minces empilfes". On 
retiendra pour la suite de la description que le tambour 5, 
de ce dispositif de distribution est entraine en rotation 
de maniere continue et prSl&ve une lettre en tete de pile 
a chaque tour. 

15 Le dispositif de marquage ou obliteration B a ete 

represents sous la forme d'un tambour de marquage 6 pourvu 
d'un tampon 7 qui, a chaque tour du tambour de marquage, 
est encre et vient imprimer une marque sur la lettre qui 
lui est presentee. 

20 Un tel dispositif de marquage est egalement decrit 

dans une demande de brevet frangais No. EN , a 

laquelle on pourra se referer, d6pos£e par la Demanderesse 
avec la meme date de depot que la presente demande et 
ayant pour titre : "Procede et dispositif pour le marquage 

25 au defil6 d'objets" . On notera que, comme le tambour de 
distribution 5, le tambour de marquage 6 est entraine en 
rotation de maniere continue. 

En se reportant egalement aux figures 2 a 6, le 
dispositif C comprend essentiellement un premier poste de 

30 convoyage 8, un poste de synchronisation 9 et un deuxieme 
poste de convoyage 10. 

Le premier poste de convoyage 8 comprend une 
premiere courroie d 1 entrainement sans fin 11 dont le brin 
superieur ll a s'etend sensiblement horizontalement entre 

35 la sortie du dispositif de distribution A et la sortie du 
poste de synchronisation 9. Cette premiere courroie 11 
d f entrainement des lettres est mue de fagon continue 4 une 
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vitesse linfeaire V x . Le premier poste de convoyage 8 est 
complete par deux courroies 12 et 13 ayant deux brins 12 a , 
13 a sensiblement verticaux en regard,, qui s f 6tendent au- 
dessus du brin sup^rieur de la courroie 11 , sur une partie 
5 de la longueur de celui-ci. Ces deux brins en regard 12 a 
et 13 a forment de preference une zone de pincement du cot& 
adjacent au dispositif de distribution A de fagon a happer 
les lettres qui sortent de celui-ci et s 1 fecartent 
progressivement I'un de l 1 autre & partir de cette zone de 

10 telle sorte qu'en une position intermediaire de la 
longueur du poste 8, position qui depend de l'fepaisseur 
des lettres , celles-ci ne sont plus entrainees mais 
simpleraent guid6es lateralement par les courroies 12 et 
13. L 1 entrainement des lettres demeure assure par la 

15 courroie 11 , sur laquelle elles reposent par leur bord ou 
tranche inferieure. Les courroies 12 et 13 sont mues a la 
meme vitesse lineaire V x que la courroie 11. 

Le poste de synchronisation 9 comprend la partie de 
la courroie sans fin 11 qui s'etend au-del& du premier 

20 poste d 1 entrainement 8. II comprend 6galement deux paires 
de courroies de guidage lateral, 14 et 15 d f une part, 16 
et 17 d f autre part. Les courroies 14 et 16 d'une part, 15 
et 17 d ! autre part, ont des brins recti lignes en regard 
d^finissant entre eux une fente verticale 18 de 

25 cheminement des lettres alignee avec l T intervalle vertical 
separant les brins en regard 12 a et 12 b . Les courroies 14, 
15, 16 et 17 sont mues a une meme vitesse lineaire V 2 
inferieure a la vitesse V x . 

Les courroies 16 et 17 portent sur leur surface 

30 exterieure une serie de taquets regulierement espaces T, 
les taquets de la courroie 16 etant alignfes verticalement 
avec les taquets de la courroie 17. La saillie de ces 
taquets par rapport & la surface des courroies 16 et 17 
est sensiblement egale a la largeur de la fente 18 entre 

35 les brins adjacents des courroies. Les taquets T ont la 
forme de reglettes s f 6tendant sur toute la largeur des 
courroies 16 et 17. La largeur de la fente 18 est choisie 
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de maniere a etre sup&rieure & l'epaisseur maximale 
admissible pour les lettres a oblit^rer. 

La partie des courroies 14 & 17 qui s ? 6tend au-del& 
de 1 ' extremite de la courroie 11 d6finit avec une deuxieme 
5 courroie d T entrainement 19 le deuxieme poste de convoyage 
10. La deuxieme courroie d 1 entrainement 19 est disposee 
dans le prolongement de la premiere courroie 
d 1 entrainement 11 et toutes deux ont leur brin supferieur 
dispos6 dans un meme plan horizontal. Les galets de renvoi 
10 aux extremitSs adjacentes des courroies 11 et 19 sont 
disposes le plus proche possible I'un de l f autre de fagon 
a eviter toute perturbation lors du passage des lettres du 
poste de synchronisation 9 au deuxieme poste de convoyage 
10. 

15 Les courroies 11 a 17 decrites ci-dessus passent sur 

un certain nombre de galets fous, de galets moteurs, de 
galets de tension , etc... qui n'ont pas ete deer its en 
detail, un tel agencement etant parfaitement banal et 
bien connu des specialistes de la technique. On notera 

20 simplement, car il s'agit la d T un avantage important de 
1 T invention, que le tambour de distribution 5, le tambour 
de marquage 6 et les galets moteurs de toutes les 
courroies 11 . & 17 peuvent etre entraines en rotation a 
partir d f un seul et meme moteur 61ectrique au moyen, par 

25 exemple, de courroies crantees. Le probleme de la 
synchronisation en rotation de ces differents organes est 
ainsi rfesolu de maniere tres simple. 

En fonctionnement, lorsqu'une lettre L 1 est prelevee 
en tete de la pile P par le tambour 5, elle est happee par 

30 le premier poste de convoyage 8 et repose par sa tranche 
longitudinale inferieure sur la courroie 11. 

La lettre L x poursuit son cheminement & la vitesse 
V 1 jusq^a la sortie du poste 8 et se presente alors a 
l f entree du poste de synchronisation 9 derriere une paire 

35 de taquets T t portes par les courroies 16 et 17 , comme 
reprfesente a la figure 3. En effet, la rotation du tambour 
5 est synchronisee avec 1 T entrainement des courroies 16 et 
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17 de maniere que le tambour 5 effectue un tour complet 
entre les passages de deux taquets consecutifs des 
courroies 16 et 17 par une meme position. De plus, le 
calage en rotation du tambour 5 par rapport au defilement 
5 des taquets est choisi de mani&re que, compte tenu des 
fluctuations maximales admissibles sur le pr61evement 
d'une lettre en tSte de pile, le bord avant de celle-ci se 
presente tou jours a 1' entree du poste de synchronisation 9 
derriere deux taquets T alignSs verticalement des 

10 courroies 16 et 17 et que, compte tenu de ces fluctuations 
et de la longueur maximale admissible des lettres, les 
deux taquets T suivants, en considferant le sens de 
deplacement des courroies 16 et 17, se presentent derri&re 
le bord arriere de la lettre. 

15 Au cours de son cheminement a travers le poste de 

synchronisation 9 (figure 4), la lettre h x , entrainfee & la 
vitesse V 2 par la courroie 11, avance plus vite que les 
courroies 14 a 17 de vitesse V 2 et finit par venir en 
butfee contre les taquets T x (figure 5). 

20 Si une lettre se presente a l 1 entree du poste de 

synchronisation 9 avec un retard R par rapport & des 
taquets T (figure 3), elle rattrapera ceux-ci apres un 
parcours P tel que : 

25 * V x 

"1 

A la sortie du poste de synchronisation 9, la lettre 
L x penStre dans le deuxieme poste de convoyage 10 ou son 
bord avant est maintenu en butee contre les taquets T x 

30 puisque la lettre est entrainfee par la courroie 19 a la 
meme vitesse V 2 que ces taquets. Lorsque la lettre L x sort 
du deuxieme poste de convoyage 10, son bord avant est en 
position parfaitement synchrone avec la position angulaire 
instantanee du tambour de marquage 6 qui oblitere la 

35 lettre rigoureusement dans la zone de marquage definie par 
le rectangle Z de la figure 7 : en effet, les cotes de ce 
rectangle sont deux h deux paralleles et a des distances 
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donnees du bord infferieur BI et du bord avant BA de la 
lettre. La r6f6rence de position du bord inferieur BI est 
fournie par la courroie d 1 entrainement 19, celle du bord 
avant BA 1 1 est pas les taquets T comme d§crit 
5 precedemment . 

Le processus se reproduit & l'identique pour les 
lettres suivantes L 2 , L 3 , etc. . . . 

La machine d 1 obliteration decrite permet done de 
presenter en position synchrone a un poste de marquage des 

10 lettres qui, a l'iritferieur d'une certaine fourchette, sont 
prelev&es de maniere aleatoire h un poste de distribution, 
et ceci en ne faisant appel qu'a des organes tournant de 
fagon continue. Une telle machine est capable de 
fonctionner h des cadences 61ev6es de, par exemple, dix 

15 lettres oblitSrfees par seconde. 

Le dispositif fonctionne comme deer it ci-dessus pour 
des vitesses V x et V 2 constantes, mais aussi quelles que 
soient les valeurs des vitesses V x et V 2 et des vitesse de 
rotation des tambours 5 et 6 si ces vitesses sont dans des 

20 rapports constants. 

Ceci peut etre facilement obtenu, par exemple, en 
assurant 1 ' entrainement de ces diffferents organes par un 
moteur unique et des rapports de d^multiplication 
differents. Le dispositif peut ainsi, sans precaution 

25 particuliere, etre progress ivement d&narre ou arrete, tout 
en demeurant operationnel . 

Bien entendu, de nombreuses modifications peuvent 
etre apport^es au mode de realisation decrit sans sortir 
pour cela du cadre de l 1 invention. 

30 C'est ainsi, par exemple, que les taquets T peuvent 

n'etre prevus que sur la courroie inferieure 17, ceci afin 
d 1 assurer un positionnement encore plus precis du coin 
inferieur de la lettre au cas ou les bords avant et 
inferieur de celle-ci presentent un defaut de 

35 perpendicular ite. En variante, les courroies 14 et 15 
d'une part et/ou 16 et 17 d T autre part peuvent etre 
remplac6es par une courroie unique, ce qui permet de 
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simplifier le poste de synchronisation et le deuxi&ne 
poste de convoyage mais, en contrepartie, a pour effet 
d'accroitre le frottement des lettres sur les courroies de 
guidage lateral dans le poste de synchronisation et est 
5 susceptible d'affecter dfefavorablement les performances du 
dispositif . 

D 1 autre part,, si l'on pr6voit une vitesse V 1 
inf 6rieure a la vitesse V 2 , la synchronisation peut 
continuer a etre assuree par la venue en but6e du bord 
10 arriere des lettres L centre les taquets T. 
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REVENDIC&TIONS 

1. Dispositif pour delivrer un a un des objets 
minces dans une position synchrone a des moyens de 
traitement, caract£ris6 en ce qu'il comprend : 

5 - des moyens (14,15) de synchronisation desdits 

objets , comprenant au moins une butfee (T) d 1 indexation 
mobile le long d'un parcours fermS au cours duquel ladite 
but6e (T) est sensiblement synchrone avec le 
fonctionnement desdits moyens de traitement au moins dans 

10 une position de delivrance desdits objets auxdits moyens 
de traitement, 

- des moyens d 1 entrainement (11, 19) pour d§placer 
chaque objet par rapport a ladite butfee (T) sur au moins 
une partie de son trajet a travers lesdits moyens de 

15 synchronisation de maniere a amener individuellement ledit 
objet en appui par l'un de ses bords d'extremite contre 
ladite butee (T) au cours dudit trajet. 

2. Dispositif selon la revendication 1, caracteris6 
en ce que lesdits moyens d 1 entrainement comprennent des 

20 premiers moyens (11) pour entrainer ledit objet a une 
premiere Vitesse (V x ) differente de la vitesse (V 2 ) de 
dfeplacement de ladite but6e (T) sur une premiere longueur 
donn6e desdits moyens de synchronisation ( 14-17 ) • 

3. Dispositif selon la revendication 2, caract6rise 
25 en ce que lesdits moyens d 1 entrainement comprennent des 

seconds moyens (19) pour entrainer chaque objet a une 
seconde vitesse (V 2 ) 6gale a la vitesse (V 2 ) de 
d^placement de ladite butee (T) sur une seconde longueur 
desdits moyens de synchronisation comprise entre ladite 
30 premiere longueur et ladite position de dfelivrance. 

4. Dispositif selon la revendication 3, caract&rise 
en ce que lesdits premiers et seconds moyens 
d T entrainement sont const itufes par une premiere (11) et 
une seconde ( 19 ) courroies sans fin alignees qui sont 

35 entrainees respectivement auxdites premiere (V x ) et 
deuxieme vitesses (V 2 ) et sur lesquelles chaque objet 
repose par gravity 
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5. Dispositif selon l'une quelconque des 
revendications 2 & 4, caract6ris& en ce que lesdits 
raoyens de synchronisation comprennent au moins une 
courroie sans fin (16, 17) de guidage lateral desdits 

5 objets portant en saillie sur sa face exttrieure ladite 
but&e (T) . 

6. Dispositif selon la revendication 5, caract6ris£ 
en ce que ladite courroie (16, 17) porte plusieurs buttes 
(T) r6g;ulierement espacees suivant sa longueur. 

10 7. Dispositif selon les revendications 4 et 5 ou 4 

et 6, caracttrise en ce que lesdites courroies 
d 1 entrainement (H# 19) ont des brins sup6rieurs 
sensiblement horizontaux disposes tous deux au moins en 
partie sous les brins paralleles et verticaux en regard 

15 d'au moins deux courroies sans fin (14, 15 ; 16,17) de 
guidage lateral desdits objets, qui sont entraxnees a 
ladite deuxieme vitesse (V 2 ), dont l'une (16, 17) porte 
la (lesdites) butee(s) (T) et dont lesdits brins en regard 
sont espac6s d f une distance sensiblement 6gale cL la 

20 hauteur de la (lesdites) butee(s) (T). 

8. Dispositif selon la revendication 7, caractferise 
en ce que chaque butee (T) est constitute par une 
reglette s'etendant transversalement a ladite courroie 
(14,15). 

25 9. Dispositif selon l'une quelconque des 

revendications 7 et 8, caracterisfe en ce qu'il comprend 
au moins une seconde paire de courroies sans fin (12,13) 
de guidage lateral des objets disposees, en amont des 
premieres courroies de guidage lateral (14-17), au- 

30 dessus d'au moins une partie de ladite premiere courroie 
d ' entrainement (11), et entrainfees & ladite premiere 
vitesse (V x ) . 

10. Dispositif selon l'une quelconque des 
revendications 2 a 9, caracteris6 en ce que, ladite 
35 premiere vitesse (V x ) est superieure a ladite deuxieme 
vitesse (V 2 ) de maniere a amener le bord avant de chaque 
objet en appui centre ladite butfee (T). 



2657857 



15 

11. Dispositif selon 1 1 une quelconque des 
revendlcations 2 & 9, caract£ris6 en ce que ladite 
premiere vitesse (V x ) est inf&rieure a ladite deuxieme 
vitesse (V 2 ) de maniere a amener le bord arriere de chaque 

5 objet en appui contre ladite but&e (T). 

12. Dispositif selon 1 1 une quelconque des 
revendlcations 2 & 11, caract6ris£ en ce qu'il comprend un 
poste (A) pour distribuer un & un des objets minces & 
partir d'une pile auxdits premiers moyens d 1 entrainement 

10 (11), ledit poste comprenant un tambour (5) h parol 
perforate et depression commandee entraine en rotation 
continue en synchronisme avec le deplacement de 
la( lesdites ) butee( s ) . 

13. Dispositif selon l'une quelconque des 
15 revendlcations 2 & 11, caracterise en ce que lesdits 

moyens de traitement (B) comprennent un tambour (6) de 
marquage desdits objets minces entraine en rotation 
continue en synchronisme avec le deplacement de 
la( lesdites) butee(s). 
20 14. Dispositif selon la revendicat ion 13, 

caract6rise en ce que ledit tambour de marquage (6) est un 
tambour d' obliteration de lettres. 
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